Grubos$ciomierz lakieru GL-6H(s) Fe&Al
Instrukcja obstugi.

Przed rozpocz¢ciem uzytkowania zapoznaj si¢ z instrukcja.

W cenie produktu zawarty jest koszt gospodarowania odpadami w wysokosci 0,10z1.
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Gwarancja



1. Specyfikacja

Podstawowe parametry przyrzadu:

- pomiar na blachach stalowych, stalowych ocynkowanych, aluminium oraz na innej
zdefiniowanej za pomoca punktu odniesienia;

- pomiar wzgledem wybranego punktu odniesienia;

- rozdzielczo$¢ pomiaru: 1 lub 10pm (wybér w MENU);

- zakres pomiaru: Oum do 1100um;

- funkcja HOLD - zatrzymanie pomiaru;

- pamig¢ pomiaréw (pomiary nie ulegaja skasowaniu po wylaczeniu): 100 pomiaréw;

- funkcja zerowania;

- podswietlanie LCD;

- intuicyjna obstuga za pomoca 8-pozycyjnego MENU;

- automatyczne wylaczenie miernika dluzszej bezczynnosci;

- czas pomiaru ok. 1-2 sek.

- §rednica koncéwki pomiarowej: 15mm;

- zasilanie: bateria alkaiczna 9V (np. 6LLR61) lub akumulatorek 9V;

- pobdr pradu: ok. S0mA.

2. Uwagi ogoélne oraz przygotowanie do pomiaru

Grubo$ciomierz lakieru GL-6H(s) stuzy do pomiaru grubosci warstwy lakieru natozonej
na blach¢ samochodowa stalowa, stalowa ocynkowana, aluminiowa badz zdefiniowana za
pomoca punktu odniesienia. Mozliwy jest rowniez pomiar wzgledem wybranego punktu.
Rozdzielczo$¢ pomiaru wynosi lpm lub 10um (wybér w MENU). Posiada wbudowana
pami¢¢ EEPROM 100 pomiaréw (pamig¢ nie ulega skasowaniu po wylaczeniu miernika —
mozna ja skasowaé z poziomu MENU gtéwnego). Pozwala to na swobodne przegladanie
pomiaréw po wykonanych czynno$ciach pomiarowych. Funkcja HOLD pozwala na
dokonanie pomiaru i zatrzymanie go, dzigki czemu mozemy miernik oddali¢ od badanej
powierzchni i odczyta¢ pomiar. Urzadzenie ma wbudowane pod$wietlanie wys$wietlacza,
dzigki temu tatwiejsze jest dokonanie pomiaru w ciemniejszych pomieszczeniach (jak np.
garaz).

Przed rozpoczgciem pomiar6w nalezy umiesci¢ sprawna bateri¢ w tylnej cz¢éci obudowy.
W tym celu otwieramy klapke i podiaczmy bateri¢ alkaiczna (!) lub akumulatorek (patrz
specyfikacja) do klipséw zaciskowych umieszczonych na kabelku.

UWAGA! Miernik domys$lnie ustawiony jest na blache ocynkowang i aluminium
(Zn/Al), jezeli pomiar bedzie wykonywany na starszych samochodach z blacha
nieocynkowana, nalezy wybraé materiat ,,Stal”.

Zerowanie (kalibracja)

Przed rozpoczgciem pomiaréw, nalezy sprawdzi¢ czy miernik jest wyzerowany. W tym
celu wybieramy w MENU giéwnym funkcj¢ ,,ZERO” i przykltadamy miernik do ptytki
kalibracyjnej (ZIELONA STRONA PLYTKI). Jezeli wskazanie wyniesie 0 +/-10um oznacza
to, ze miernik jest wyzerowany. Jezeli odchylenie bedzie wigksze niz +/-10um to nalezy
miernik przytozy¢ do ptytki kalibracyjnej (ZIELONA STRONA), poczeka¢ az wynik
ustabilizuje si¢ i wcisna¢ czerwony przycisk ,,OK.” (Caly czas miernik musi by¢ przytozony
do plytki). Na wyswietlaczu pojawi si¢ napis ,,Zapis...” i miernik przejdzie do MENU
gléwnego.



Jezeli miernik jest wyzerowany to z funkcji ,,ZERO” mozna wyj$¢ przyciskajac czerwony
przycisk. UWAGA! Przycisk nalezy nacisna¢ dopiero po pojawieniu si¢ w drugiej linii ciagu
znakéw ,,------ ,» — w innym wypadku miernik rozkalibruje si¢ i bedzie konieczne ponowne
zerowanie.

UWAGA! Podczas zerowania, ptytka do zerowania powinna leze¢ na plaskiej
powierzchni niemetalicznej (nie powinno si¢ ktas¢ ptytki np. na karoserii samochodowej,
metalowym blacie itp.), nie powinna tez by¢ trzymana w dtoni.

Zerowanie nalezy przeprowadza¢ np. przy duzych zmianach temperatury otoczenia.

UWAGA !!!

1. Bateria powinna by¢ alkaiczna. Zwykla bateria bardzo szybko wyczerpie sig.
2. Mozna zastosowaé¢ akumulatorek 9V, ktory posiada takie samo przylacze.

3. Nieprawidlowa praca moze by¢ spowodowana stabg bateria.

Pomiaru dokonuje si¢ przykladajac czujnik do badanej powierzchni. Czujnik powinien
mozliwie plasko przylega¢. Badana powierzchnia powinna by¢ czysta i gtadka — brud i
chropowato$¢ powoduja dodatkowa warstwg mierzona. Miernik nalezy trzymacé przylozony
do blachy az wynik ustabilizuje si¢ (czas pomiaru ok. 1-2 sek.). Zaleca si¢ trzymac¢ miernik w
dwdch rekach i delikatnie dociska¢ do blachy — eliminuje to drgania reki.

3. Obsluga miernika

Miernik wyposazony jest w dwa przyciski, za pomocg ktérych obstugujemy przyrzad:

- czerwony przycisk (OK / MENU): stuzy do wlaczenia miernika, zatwierdzania
wybranych funkcji z MENU oraz do wychodzenia z funkcji z powrotem do MENU;
dodatkowo podczas pomiaru naci$niecie tego przycisku spowoduje zapamigtanie
aktualnie wykonywanego pomiaru;

- 261ty przycisk (WYBOR FUNKCIJI): stuzy do przetaczania funkcji w MENU gtéwnym;
ponadto podczas przegladania pamigci pomiaréw przetaczamy nim kolejno pomiary.

Miernik wlaczamy przyciskajac na chwilg czerwony przycisk. Po wyswietleniu loga firmy
oraz nazwy przyrzadu, miernik przejdzie do MENU gtéwnego. Na wyswietlaczu w pierwszej
linii bedzie wy$wietlany napis ,,*POMIAR” a w drugiej linii ,,MATER.” oraz stan baterii.
Gwiazdka ,*” w pierwszej linii sygnalizuje aktualnie zaznaczona funkcj¢. Funkcje
przetaczamy z6itym przyciskiem, sa to kolejno:

- POMIAR - powoduje przejscie miernika w stan pomiaru;

- MATER. - powoduje przejscie miernika do przegladania zapamigtanych pom.;

- PAMIEC - wybor materiatu z ktérego wykonana jest blacha (Stal, Aluminium,
Ocynk, Pkt odniesienia);

- PKT ODN - stuzy do ustawienia punktu odniesienia;

- WYLACZ - powoduje wylaczenie miernika;

- KAS. POM. - powoduje skasowanie pamigci pomiaréw;

- ZERO - zerowanie miernika;

- ROZDZ. - wybdr rozdzielczosci pomiaru;

- HOLD - wlaczenie funkcji powoduje zatrzymywanie pomiaru.

W celu zatwierdzenia wybranej funkcji nalezy wcisnaé czerwony przycisk.



FUNKCJA POMIAR

Po wybraniu tej funkcji na wyswietlaczu w pierwszej linii bgdzie wy$wietlany aktualnie
wybrany materiat, np. ,,Zn/Al” oraz po lewej stronie wskaznik stanu baterii a w drugiej linii ,,-
---um”. Miernik w tym momencie oczekuje na przylozenie do badanej blachy samochodowe;j.

~ zZn/Al
————um

Po przytozeniu sondy do karoserii na wyswietlaczu w drugiej linii przedstawiony zostanie
pomiar. Jezeli aktywna jest funkcja HOLD, wtedy pomiar zostanie przedstawiony po 1-2sek.
Po wytaczeniu funkcji HOLD wynik bedzie przedstawiany w sposéb ciagly.

~ zZn/Al
140um

Aby wpisa¢ pomiar do pamigci pomiaréw, nalezy podczas pomiaru wcisnaé czerwony
przycisk. Na wyswietlaczu obok pomiaru zostanie wyswietlona gwiazdka ,,*” symbolizujaca
zapis do pamigci. UWAGA! Pamig¢ moze pomiesci¢ 100 pomiaréw, po przekroczeniu tej
warto$ci pomiary beda zapisywane od pierwszej pozycji jednoczesnie nadpisujac stare
pomiary.

~ zZn/Al
* 140um

Po przeprowadzeniu pomiaréw, nalezy wyjs¢ do MENU gléwnego wciskajac czerwony
przycisk (OK / MENU).

FUNKCJA PAMIEC

Funkcja ta stluzy do przegladania zapisanych pomiaréw. Pomiary przetaczamy zéttym
przyciskiem. Przegladanie rozpoczyna si¢ od pierwszej pozycji. Po przekroczeniu setnej
pozycji, licznik pozycji wraca do pierwszej. Aby wyjs¢ z funkcji pamigci nalezy wcisnaé
czerwony przycisk (OK / MENU).

Pom. 1
140um

FUNKCJA MATERIAL

Po wybraniu tej funkcji, mamy mozliwo$¢ wyboru materiatu, na ktérym bedziemy
dokonywa¢ pomiaru:

- Ocynk / Aluminium (Zn/Al) — dla blach stalowych ocynkowanych i aluminiowych;

- Stal (Fe) — dla blach stalowych (nieocynkowanych) — starsze samochody;

- Pkt odniesienia (PO).

Z6ttym przyciskiem przetaczamy kolejno rodzaj blachy, natomiast czerwonym
zatwierdzamy wybor.



FUNKCJA PKT ODNIESIENIA

Za pomoca tej funkcji ustawiamy punkt odniesienia wzgledem, ktérego bedziemy
dokonywa¢ pomiaru. Dzigki temu jest mozliwo$¢ pordwnania grubosci lakieru na blasze
wzgledem wczesniej wybranego punktu.

Po wybraniu tej funkcji na LCD w pierwszej linii pojawi si¢ napis ,,Ustaw pk” a w drugiej
B » W tym momencie nalezy przylozy¢ do wybranego punktu sond¢ miernika,
poczeka¢ az wynik ustabilizuje si¢ i zatwierdzi¢ czerwonym przyciskiem. Punkt odniesienia
zostal ustawiony.

W celu dokonania pomiaréw wzgledem punktu odniesienia nalezy w funkcji MATERIAL
wybra¢ ,,Pkt odn”. Nastgpnie po przejsciu do funkcji POMIAR w pierwszej linii bedzie
wyswietlane ,,PO”, co oznacza symbolicznie ,,punkt odniesienia” a w drugiej ,,----um” lub po
przytozeniu do blachy jaki$ wynik.

Jezeli podczas pomiaru wynik begdzie ujemny, oznacza to, ze dane miejsce jest ciensze od
punktu odniesienia o przedstawiona warto$¢ mikrometréw. Analogicznie, jezeli wynik bedzie
dodatni (bez znaku minus), oznacza to, ze grubos¢ lakieru jest wigksza niz w punkcie
odniesienia.

Funkcja ta sluzy réwniez do edycji wlasnego materialu. W tym celu post¢pujemy
analogicznie jak opisano powyzej, z tym, ze punktem odniesienie musi by¢ czysty (bez
warstwy lakieru) kawatek blachy, tej samej, na ktorej bedziemy pdzniej dokonywaé
pomiaréw.

Podczas pomiaru za pomoca punktu odniesienia funkcja HOLD jest nieaktywna.

FUNKCJA WYLACZ
Po zatwierdzeniu czerwonym przyciskiem tej funkcji, miernik wytaczy sig.
FUNKCJA KAS. POM. (KASOWANIE POMIAROW)

Po zatwierdzeniu tej funkcji wszystkie zapisane pomiary w pamigeci EEPROM ulegna
bezpowrotnemu skasowaniu. Po tym procesie miernik samoczynnie przechodzi do MENU
gléwnego.

FUNKCJA ZERO [Zerowanie (kalibracja)]

Przed rozpoczgciem pomiardw, nalezy sprawdzi¢ czy miernik jest wyzerowany. W tym
celu wybieramy w MENU giéwnym funkcj¢ ,,ZERO” i przykltadamy miernik do ptytki
kalibracyjnej. Jezeli wskazanie wyniesie O +/-10um oznacza to, ze miernik jest wyzerowany.
Jezeli odchylenie begdzie wigksze niz +/-10um to nalezy miernik przylozy¢ do ptytki
kalibracyjnej, poczeka¢ az wynik ustabilizuje si¢ i wcisnaé czerwony przycisk (OK). Na
wys$wietlaczu pojawi si¢ napis ,,Zapis...” i miernik przejdzie do MENU gtéwnego.

Jezeli miernik jest wyzerowany to z funkcji ,,ZERO” mozna wyj$¢ przyciskajac czerwony
przycisk. UWAGA! Przycisk nalezy nacisna¢ dopiero po pojawieniu si¢ w drugiej linii ciagu
znakéw ,,------ » — w innym wypadku miernik rozkalibruje si¢ i bedzie konieczne ponowne
zerowanie.

UWAGA! Podczas zerowania, ptytka do zerowania powinna leze¢ na plaskiej
powierzchni niemetalicznej (nie powinno si¢ ktas¢ ptytki np. na karoserii samochodowej,
metalowym blacie itp.), nie powinna tez by¢ trzymana w dtoni.



Zerowanie nalezy przeprowadza¢ np. przy duzych zmianach temperatury otoczenia.
FUNKCJA ROZDZ. (ROZDZIELCZOSC)

Miernik posiada mozliwo$¢ zmiany rozdzielczos$ci pomiaru. Po wejsciu do funkcji mozna
za pomoca zo0ttego przycisku zmienia¢ rozdzielczo$¢ pomiaru:

- D=10 — wynik zaokraglany jest do 10um - szybszy pomiar

- D=1 — wynik przedstawiany jest co do lum

Podczas ogledzin pojazdu wystarczajaca rozdzielczoscia pomiaru jest D=10.

FUNCKJA HOLD

Jest rozwigzaniem stosowanym w najdrozszych miernikach. Pozwala na dokonanie
pomiaru i zatrzymanie go, dzigki czemu mozemy miernik oddali¢ od badanej powierzchni i
odczyta¢ pomiar. Funkcje HOLD mozna wylaczy¢ z poziomu MENU, mamy wtedy
mozliwo$¢ dokonywania pomiaru w sposéb ciagly.

Aby aktywowac¢ funkcjg, nalezy wej$¢ do funkcji HOLD a nastgpnie z6itym przyciskiem
wybra¢ HOLD WLACZ. Czerwonym przyciskiem zatwierdzi¢. Wytaczenie funkcji jest
analogiczne, z tym, ze nalezy wybra¢ HOLD WYLACZ.

Jezeli urzadzenie oznakowane jest tym znakiem, oznacza
to, ze nie wolno wyrzuca¢ go razem z innymi odpadami

Prodig Tech domowymi. Nalezy odda¢ go do punktu odbioru zuzytych
Arkadiusz Berlinski urzadzen elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych
ul. Kublinéw 5 do recyklingu. Pozbywajac si¢ zuzytego sprzgtu w sposéb
34-312 Migdzybrodzie Bialskie prawidlowy, przyczyniasz si¢ do eliminowania zagrozenia
Tel.: 0501897914, 0334880454 dla $rodowiska i ludzkiego zdrowia. Recykling zuzytych
arek @prodig-tech.pl materialéw chroni zasoby srodowiska. Wigcej informacji na
www.prodig-tech.pl temat recyklingu mozna uzyska¢ od wladz lokalnych, w

firmie wywozacej odpady lub od sprzedawcy.
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Gwarancja

GL-6H(s)

Urzadzenie jest objgte gwarancja 24-miesigczng liczong od daty sprzedazy.

Producent urzadzenia gwarantuje w tym okresie niezawodne jego funkcjonowanie,
pod warunkiem uzytkowania go we wtasciwy sposéb.

Producent jest odpowiedzialny za wady fizyczne (produkcyjne) tkwiace w urzadzeniu
przez okres 12 miesigey.

Ujawnione w tym okresie wady beda usunigte przez producenta w okresie 30 dni od
daty przyjecia urzadzenia do serwisu.

Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o okres od daty przyjecia urzadzenia do serwisu
do daty jego wydania Uzytkownikowi.

Urzadzenie powinno by¢ dostarczone do serwisu z wyposazeniem standartowym,
czyste, z czytelnymi nadrukami na obudowie.

Gwarancja jest uznawana za wazng jesli posiada wpisang datg sprzedazy oraz podpis
producenta.

Dostarczenie reklamowanego urzadzenia do serwisu (osobiécie, droga pocztows itp.)
lezy w gestii Uzytkownika.

Serwis odméwi przyjecia urzadzenia do naprawy gwarancyjnej w przypadku
niezachowania zastrzezen z pkt. 6, w przypadku stwierdzenia wady innej niz
produkcyjna oraz w przypadku braku lub posiadania niewypelnionego dokumentu
gwarancyjnego.

Gwarancja nie sg objete:

- wady powstale w wyniku uszkodzen mechanicznych, termicznych lub
chemicznych urzadzenia, wyposazenia i kabla zasilajacego (ztamanie,
peknigcie, nacigcie, deformacja, stopienie i spalenie);

- uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacja elektryczna Uzytkownika,
zastosowaniem niewlasciwych zabezpieczen elektrycznych, zastosowaniem
nieodpowiednich przedtuzaczy elektrycznych, uszkodzenia spowodowane
zalaniem podzespoléw elektrycznych i elektronicznych woda;

- uszkodzenia spowodowane przeciazeniem urzadzenia;

- uszkodzenia powstate wskutek postugiwania si¢ urzadzeniem niezgodnie
z instrukcja obstugi i przeznaczeniem, nieprawidtowym podiaczeniem;

- urzadzenia z naruszonymi plombami i znakowanymi zabezpieczeniami.
Wszystkie usterki wymienione w pkt. 10 moga zosta¢ usunigte przez serwis za
uzgodniong oplata ponoszona przez Uzytkownika. Wysokos¢ oplaty jest zmienna,
ustalana jest na podstawie natury usterki.

Po uptywie terminu gwarancji istnieje mozliwo$¢ skorzystania z serwisu
pogwarancyjnego, ktéry zapewnia odptatnie producent.
Gwarancja jest wazna wylacznie z dowodem zakupu.

Data sprzedazy: Piecz¢€ sprzedawcy:



